
École polytechnique de Louvain

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Soudure dissimilaire acier-aluminium  
par point par fusion de l’aluminium 
(FMB) 
 
Analyse de l’effet de l’interverrouillage mécanique 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Auteur : Cyril SOLLAS 
Promoteurs : Thaneshan SAPANATHAN, Aude SIMAR 
Lecteurs : Catherine DONEUX, Thaneshan SAPANATHAN, Aude 
SIMAR 
Année académique 2018–2019   
Intitulé officiel du master : Master [120] : ingénieur civil des constructions 

 



 



 



 



 

 

 

 

 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

  

  

  

  

  

  

  

  



  

  

 

  

  

  

  

  

  

 

 





 



 

 





 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 







 

 

• 

• 



 

 



 

 



 

 

𝛼



≅

 





 



 

 



 

 



 



 

 

 

 

 

 



 



 

➢ 

➢ 

➢ 



➢ 

 

 

 

 



➢ 

𝑣 [𝑚𝑚/𝑚𝑖𝑛] =
0,10

0.08
= 1.25 [𝑚𝑚/𝑚𝑖𝑛]

 

 

16 [𝑚𝑚]

200 [
𝑚𝑚
𝑚𝑖𝑛]

= 0,08 [min] = 4,8 [𝑠𝑒𝑐]

𝑥 = 𝑠𝑖𝑛(0,5°) ∗ 16 [𝑚𝑚] = 0,140 [𝑚𝑚]
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