
Annexes 

 

Annexe 1 : Description du composant manufacturé 

 

Annexe 2 : Diagramme de Gantt 
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Annexe 3 : Photo du POU des lift-arm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Annexe 4 : Relevé des niveaux d’inventaire 

 

 

 

 

 

Date Lot size FournisseurPiece Nom Pce Loc Qt Trst Stock Mini Maxi QT en cde Date de livraisonMachine

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 1130700 PLATE D18R 0 0 0 0 980

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 1247802 PLATE D18R 0 4 0 0 980

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 1367364 PLATE D18R 0 4 0 0 966

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 1367371 PLATE D18R 0 4 0 0 972

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 2146933 PLATE D18R 0 6 0 0 972

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 2374780 PLATE D18R 0 2 0 0 972

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 3370037 PLATE D18R 0 8 8 0 980

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475614 PLATE D18R 0 4 0 0 962

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475672 PLATE D18R 0 4 0 0 950

02-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475676 PLATE D18R 0 8 0 0 950

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 1130700 PLATE D18R 0 0 0 0 980

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 1247802 PLATE D18R 0 4 0 0 980

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 1367364 PLATE D18R 0 12 0 0 966

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 1367371 PLATE D18R 0 4 0 0 972

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 2146933 PLATE D18R 0 6 0 0 972

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 2374780 PLATE D18R 0 2 0 0 972

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 3370037 PLATE D18R 0 4 8 0 980

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475614 PLATE D18R 0 2 0 0 962

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475672 PLATE D18R 0 0 0 0 950

03-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475676 PLATE D18R 0 8 0 0 950

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 1130700 PLATE D18R 0 0 0 0 980

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 1247802 PLATE D18R 0 4 0 0 980

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 1367364 PLATE D18R 0 10 0 0 966

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 1367371 PLATE D18R 0 4 0 0 972

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 2146933 PLATE D18R 0 6 0 0 972

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 2374780 PLATE D18R 0 2 0 0 972

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 3370037 PLATE D18R 0 8 8 0 980

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475614 PLATE D18R 0 2 0 0 962

04-01-13 4 Oxy-Fleurus 3475672 PLATE D18R 0 4 0 0 950



Annexe 5 : Fichier PFEP 

 

 

 

Zone PN

load

type

Load 

Distribution 

Speed

Loading 

Unloading 

Time RECEP

Loading 

Unloading 

Time DISTRI Depacking

SC3 

Dist 

Truck-

LDC

SC3 

Dist 

LDC-

POU

SC3 

Total 

Dist per 

load

SC3 

RECEP 

Dist per 

day

SC3 

DISTRI 

Dist per 

day

SC3 

Total 

Dist per 

day

SC3 

RECEP 

Time per 

day

SC3 

DISTRI 

Time per 

day

SC3 

Total 

Time Model

LA4    1130700 PLATE 1,11 3 4,0 0 186 54 240 18,60 5,40 24,0 19,7 8,9  980

LA4    1247802 PLATE 1,11 0 0,0 0 186 54 240 0,00 0,00 0,0 0,0 0,0  980

LA4    1367364 PLATE 1,11 174 232,0 0 186 54 240 1078,80 313,20 1392,0 1144,9 513,9  966

LA4    1367371 PLATE 1,11 87 116,0 0 186 54 240 539,40 156,60 696,0 572,5 256,9  972

LA4    2146933 PLATE 1,11 10,5 14,0 0 186 54 240 65,10 18,90 84,0 69,1 31,0  966

LA4    2374780 PLATE 1,11 0 0,0 0 186 54 240 0,00 0,00 0,0 0,0 0,0  972

LA4    3370037 PLATE 1,11 54 72,0 0 186 54 240 334,80 97,20 432,0 355,3 159,5  966

LA4    3710987 PLATE 1,11 1,5 2,0 0 186 54 240 9,30 2,70 12,0 9,9 4,4  950

LA4    3781882 PLATE 1,11 0 0,0 0 186 54 240 0,00 0,00 0,0 0,0 0,0  950

LA4    3948925 PLATE 1,11 24 32,0 0 186 54 240 148,80 43,20 192,0 157,9 70,9  950

LA4    3948926 PLATE 1,11 6 8,0 0 186 54 240 37,20 10,80 48,0 39,5 17,7  950

LA4    3948927 PLATE 1,11 7,5 10,0 0 186 54 240 46,50 13,50 60,0 49,4 22,2  950

Standard

Cost Name2

Annual 

Demand

($)

Inventory

($)

ADU

($) Ratio

Store

($) Loads LT Time

Weight 

(kg) Lot size 

choix

2117,894 OXY-FLEURUS 12707,364 4235,788 105,8947 39,99998474 4235,788 1 6 5 861,5 2,00

2206,475 OXY-FLEURUS 13238,85 13238,85 0 999,8999023 0 0 0 0 897,5 2,00

1324,854 OXY-FLEURUS 1267885,278 74191,824 7684,1532 9,655172348 21197,664 4 6 5 558,0 4,00

1370,252 OXY-FLEURUS 704309,528 68512,6 3973,7308 17,24137878 32886,048 5 6 5 597,2 4,00

1871,719 OXY-FLEURUS 125405,173 33690,942 655,10165 51,42855835 7486,876 1 6 5 637,1 4,00

1457,92 OXY-FLEURUS 67064,32 8747,52 0 999,8999023 5831,68 2 6 5 564,0 4,00

2201,426 OXY-FLEURUS 1052281,628 123279,856 3962,5668 31,11109924 30819,964 5 6 5 898,1 4,00

2604,676 OXY-FLEURUS 41674,816 0 130,2338 0 0 0 6 5 936,5 4,00

2546,004 OXY-FLEURUS 0 15276,024 0 999,8999023 15276,024 2 6 5 891,4 4,00

1301,681 OXY-FLEURUS 687287,568 36447,068 1041,3448 34,99998474 28636,982 5 6 5 528,0 4,00

1318,391 OXY-FLEURUS 255767,854 29004,602 263,6782 109,9999847 18457,474 3 6 5 530,0 4,00

1434,032 OXY-FLEURUS 154875,456 22944,512 358,508 64 8604,192 1 6 5 588,0 4,00

L l h Stackable

transit 

time

Cycle 

stock

Safety 

stock ADU St cost nbr pce/j lot size mvt/J

3500 1000 1200 0 2 1 2 211,79 2117,89 0,10 2,00 0,050

3500 1000 1200 1 2 1 2 0,00 2206,48 0,00 2,00 0,000

3500 1000 1200 1 2 1 2 15368,31 1324,85 11,60 4,00 2,900

3500 1000 1200 1 2 1 2 7947,46 1370,25 5,80 4,00 1,450

3500 1000 1200 1 2 1 2 1310,20 1871,72 0,70 4,00 0,175

3500 1000 1200 1 2 1 2 0,00 1457,92 0,00 4,00 0,000

3500 1000 1200 1 2 1 2 7925,13 2201,43 3,60 4,00 0,900

3500 1000 1200 1 2 1 2 260,47 2604,68 0,10 4,00 0,025

3500 1000 1200 1 2 1 2 0,00 2546,00 0,00 4,00 0,000

3500 1000 1200 4 2 1 2 2082,69 1301,68 1,60 4,00 0,400

3500 1000 1200 1 2 1 2 527,36 1318,39 0,40 4,00 0,100

3500 1000 1200 4 2 1 2 717,02 1434,03 0,50 4,00 0,125



Annexe 6 : Fichier de calcul du handling 

 

Annexe 7 : Relevé des MAPOU 

 

Zone PN

load

type

Load 

Distribution 

Speed

Loading 

Unloading 

Time RECEP

Loading 

Unloading 

Time DISTRI Depacking

SC3 Dist 

Truck-LDC

SC3 Dist LDC-

POU

SC3 Total 

Dist per 

load

SC3 RECEP 

Dist per day

SC3 DISTRI 

Dist per day

SC3 Total 

Dist per day

SC3 RECEP 

Time per 

day

SC3 DISTRI 

Time per 

day

LA4    1130700 PLATE 1,11 3 4,0 0 96 132 228 9,60 13,20 31,8 11,6 15,9

LA4    1247802 PLATE 1,11 0 0,0 0 96 132 228 0,00 0,00 0,0 0,0 0,0

LA4    1367364 PLATE 1,11 174 232,0 0 96 132 228 556,80 765,60 1844,4 675,1 921,0

LA4    1367371 PLATE 1,11 87 116,0 0 96 132 228 278,40 382,80 922,2 337,6 460,5

LA4    2146933 PLATE 1,11 10,5 14,0 0 96 132 228 33,60 46,20 111,3 40,7 55,6

LA4    2374780 PLATE 1,11 0 0,0 0 96 132 228 0,00 0,00 0,0 0,0 0,0

LA4    3370037 PLATE 1,11 54 72,0 0 96 132 228 172,80 237,60 572,4 209,5 285,8

LA4    3710987 PLATE 1,11 1,5 2,0 0 96 132 228 4,80 6,60 15,9 5,8 7,9

LA4    3781882 PLATE 1,11 0 0,0 0 96 132 228 0,00 0,00 0,0 0,0 0,0

LA4    3948925 PLATE 1,11 24 32,0 0 96 132 228 76,80 105,60 254,4 93,1 127,0

LA4    3948926 PLATE 1,11 6 8,0 0 96 132 228 19,20 26,40 63,6 23,3 31,8

LA4    3948927 PLATE 1,11 7,5 10,0 0 96 132 228 24,00 33,00 79,5 29,1 39,7

Reception Distribution Total min

Seconde 1.425,9 1.945,3

FTE 0,0699 0,0954 0,1653 56,1866667

Date Equipe Heure Numéro Pièce Nom Pièce Nom Fournisseur Raison MNFG Date OK Heure OK Localisation Commentaire SPOC Raison MP Promesse MP Responsable MP Cloture

09-03-12 3 6:00:00 AM    2146933 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              09-03-12 8:25:00 PM LA  2  

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

08-03-12 3 6:00:00 AM    2146933 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              09-03-12 8:25:00 PM LA  2  

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

07-03-12 3 6:00:00 AM    3475676 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              07-03-12 4:10:00 PM LA  2

4 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

07-03-12 3 6:00:00 AM    2146933 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              09-03-12 8:25:00 PM LA  2  

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

06-03-12 3 6:00:00 AM    3475676 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              07-03-12 4:10:00 PM LA  2

4 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

06-03-12 3 6:00:00 AM    2146933 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              09-03-12 8:25:00 PM LA  2  

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

06-03-12 3 6:00:00 AM    3475672 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              06-03-12 1:37:00 PM LA

stock: 4 pcs en EU 

JIT 2

8 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

06-03-12 3 6:00:00 AM    1367364 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              06-03-12 3:02:00 PM LA  2

12 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

05-03-12 3 6:00:00 AM    3475676 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              07-03-12 4:10:00 PM LA  2

4 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

05-03-12 3 6:00:00 AM    2146933 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              09-03-12 8:25:00 PM LA  2  

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

05-03-12 3 6:00:00 AM    1367364 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              06-03-12 3:02:00 PM LA  2

12 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX

05-03-12 3 6:00:00 AM    3475672 PLATE AS        OXY-FLEURUS                              06-03-12 1:37:00 PM LA

stock: 4 pcs en EU 

JIT 2

8 receipt 

07/03

LECLERCQ 

ALLAN      FAUX



Annexe 8 : Analyse statistique pour la tack-weld 966  

 

 

 

 

 

 

Colonne1

Moyenne 20,7482993

Erreur-type 0,65649047

Médiane 21

Mode 21

Écart-type 7,95952392

Variance de l'échantillon 63,3540211

Kurstosis (Coefficient d'aplatissement) -0,04794021

Coefficient d'asymétrie 0,37189851

Plage 41

Minimum 2

Maximum 43

Somme 3050

Nombre d'échantillons 147

Niveau de confiance(95,0%) 1,29745208
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Annexe 9 : Analyse statistique pour la tack-weld 950 

 

 

 

 

 

 

 

 

Colonne1

Moyenne 13,04761905

Erreur-type 0,719377373

Médiane 12

Mode 4

Écart-type 8,721987122

Variance de l'échantillon 76,07305936

Kurstosis (Coefficient d'aplatissement) -0,294823413

Coefficient d'asymétrie 0,643533284

Plage 40

Minimum 0

Maximum 40

Somme 1918

Nombre d'échantillons 147

Niveau de confiance(95,0%) 1,421738346
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Annexe 10 : Analyse statistique pour la tack-weld 980 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Colonne1

Moyenne 11,24489796

Erreur-type 0,405969784

Médiane 12

Mode 14

Écart-type 4,922122046

Variance de l'échantillon 24,22728543

Kurstosis (Coefficient d'aplatissement) -0,730532315

Coefficient d'asymétrie -0,111619539

Plage 20

Minimum 2

Maximum 22

Somme 1653

Nombre d'échantillons 147

Niveau de confiance(95,0%) 0,802336619
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Annexe 11 : Diagramme d’Ishikawa sur les coûts logistiques élevés 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Annexe 12 : Arbres des causes sur les coûts logistiques élevés 

 

 

 

 

 

 



Annexe 13 : Matrice cause-effet 
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Annexe 14 : Evaluation des critères AMDEC 

 

  



Annexe 15 : Plan de production 

 



Annexe 16.a : AMDEC 

 



Annexe 16.b : AMDEC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Annexe 17 : VSM du scénario des boucles en continu 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Annexe 18 : Photo de l’Obeya 

 

 



Annexe 19.a : FIE du processus optimisé 

 

 

 

 

 

 

 



Annexe 19.b : FIE du processus optimisé 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Annexe 20 : FID du processus optimisé 



Annexe 21 : Page principale du TCO 

 



Annexe 22 : Analyse de la supply chain (TCO) 

 

Annexe 23 : Page des données client (TCO) 

 



Annexe 24 : Photo des stocks de sécurité chez Oxy-Fleurus 

 

 



 


