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Annexe 1 - Constitution de la société 
Nanopôle S.A. 
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Annexe 2 – Brevet de Nanopôle S.A.  
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Annexe 3  – Méthodes de production des nanoparticules 
	
  

 
Type de 

production Avantages Inconvénients Produits Applications Acteurs 

Pyrolyse 
Flamme 

Processus 
chimique en 
phase gazeuse 

Convient pour une 
production à grande 
échelle avec un 
processus de 
fabrication rapide. 

Problème de pureté. 
Processus limité aux 
nanopoudres d’oxyde 
de métal. Problème 
fréquent 
d’agglomérations de 
poudres. 

Nanopoudres d’oxyde 
de métal (TIO2, 
ZrO2,...), 
Nanopoudres 
électroluminescentes, 
nanopoudres de silice. 

Catalyseurs, 
capteurs, 
électronique, 
batteries 
rechargeables, béton, 
matériaux dentaires, 
matériaux 
luminescents. 

Degussa, 
Cabot, 
Nanothinx, 
Nanocerox,
… 

Précipitation 
colloïdale 

Processus 
chimique 
liquide. 

Convient à une 
production à grande 
échelle. 

Reproductibilité entre 
les lots difficile et 
problème fréquent 
d’agglomérations de 
poudres. 

Nanopoudres 
métalliques (Fe, Ag, 
Au..), certains oxydes, 
nanopoudre 
semiconductrice, 
nanopoudre de silice, 
… 

Industrie du papier, 
additifs pour le 
secteur de la 
construction, 
polissage, catalyse, 
polymère, batterie,… 

Oxonica, 
Bayer, 
Solvay 
(BaSO4, 
CaCO3),... 

Technique sol-
gel 

Processus 
chimique en 
phase liquide. 

Peu coûteux, 
polyvalent, grande 
pureté et contrôle de 
la microstructure. 

Utilisation de 
solvants. Ne peut 
réaliser certaines 
poudres (mélange de 
poudres, métaux 
purs,…) étant donné 
la basse température. 
Contrôle de poudre 
possible. Procédé 

Nanopoudre d’oxyde 
de métal, fibres 
céramiques, matériaux 
organiques et 
inorganiques,… 

Revêtement 
anticorrosion pour 
les métaux légers, 
revêtement résistant 
aux rayures pour le 
plastique, 
revêtement sur verre, 
céramiques et 
polymères,…, 

Marion 
Technologies
, Engineered 
nanoproducts 
Germany, 
Technologies 
Sol-Gel,…   
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batch ou semi-
continu. 

cosmétique et 
domaine 
pharmaceutique. 

Mécano 
synthèse 

Processus 
mécanique. 

Equipement de 
faible coût, 
facilement 
industrialisable, 
basse température. 

Haute consommation 
d’énergie, 
contamination de la 
nanopoudre, 
irrégularité des 
poudres. 

Nanopoudre de métal, 
nanopoudre de 
médicament, 
nanopoudre d’oxyde 
de métal, nanopoudres 
bimétalliques (ex: 
alliages Cu-Fe,…) 

catalyses, soins de 
santé, batteries,… 

Nanomat, 
Hosokawa 
Micron,… 

Ablasion laser Processus 
physique-
chimique en 
phase 
gazeuse. 

Convient pour une 
large gamme de 
poudres. Facilité de  
contrôle de la taille 
des poudres. 

Processus coûteux 
étant donné 
l’inefficacité de la 
conversion d’énergie 
et le coût élevé de 
l’investissement. 
Industrialisation peu 
évidente. 

Larges possibilités 
pour l’élaboration des 
matériaux à base 
carbonée. 
Nanopoudres de 
métaux purs. 

Equipement 
biomédical, 
semiconducteurs, 
revêtements,… 

  

Pyrolyse laser Processus 
chimique en 
phase 
gazeuse. 

Contrôle du 
dimensionnement 
possible. Large 
gamme de 
précurseur possible.  

Industrialisation peu 
évidente. 

Métaux purs, oxydes, 
carbonitrures. 

catalyseurs, 
électroniques, 
environnement,… 

CEA 
(laboratoire 
français 
1Kg/h), 
société 
chinoise (5 
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kg/h)  

Plasma Processus 
chimique en 
phase 
gazeuse. 

Large gamme de 
matériaux. Grande 
pureté des matières 
obtenues. 
Précurseurs liquides, 
solides ou gazeux. 

Ne convient pas à 
l’organique. Nécessite 
un équipement 
coûteux. Production 
semble difficile à 
grande échelle. 

oxydes (TiO2, 
ZnO,…), carbures 
(SiC, TiC,…), 
nitrures, borures, 
métaux (Al, Cu, 
Ag,…) 

catalyseurs, 
électroniques, 
explosifs, moteurs 
de turbine à gaz, 
secteur aéronautique 
et aérospatial, 
biomédical… 

Plasma 
Processing 
Group, 
Qinetiq 
Nanomaterial
s, 
Plasmachem, 
Hosokawa 
Micron, 
Umicore,… 
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Annexe 4 - Comparaison des propriétés 
testées par Sirris en laboratoire	
  

 
 
A) Points communs entre l’argent, le cuivre, le nickel et le cobalt 
 

 APPLICATIONS  AVANTAGES 
Filtration -­‐ Séparation des gaz 

-­‐ Systèmes de protection 
biologiques  

Solutions de filtres ou gaz 
permettant d’enlever les bactéries, 
les virus, les dangers et les 
polluants  

Electrodes -­‐ Circuits intégrés 
-­‐ Electrolyse d’eau 
-­‐ Condensateurs 

Zone de surfaces importantes et 
d’une grande surface énergétique 
combinés pour produire des 
ordres de commande d’une 
magnitude augmentant la 
performance réactionnelle. 

Recouvrement et 
revêtement 
protecteur 

-­‐ Films fins 
-­‐ Peintures 
-­‐ Polymères 
-­‐ Encres 

-­‐ Conductivité élevée 
-­‐ Anticorrosif 
-­‐ Circuits imprimés 
-­‐ Augmentation de la conductivité 

thermique 
-­‐ Antimicrobien 

 
 
B) Différences 
 
ARGENT 

 APPLICATIONS  AVANTAGES 
Biomédical  -­‐ Capteurs 

-­‐ Livraison de médicaments 
-­‐ Anti-bactériens 
-­‐ Anti-fongique 
-­‐ Anti-viral 
-­‐ Purification de l’air et de 

l’eau 

-­‐ Détection de dangers 
-­‐ Antimicrobien 
-­‐ Anti-inflammable 

 
CUIVRE  

 APPLICATIONS  AVANTAGES 
Electrodes -­‐ Batteries 

-­‐ Cellules solaires 
/ 
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NICKEL & COBALT 

 APPLICATIONS  AVANTAGES 
Electrodes -­‐ Batteries 

-­‐ Cellules solaires 
-­‐ Cellules de combustibles 

(anode et cathode) 
-­‐ Electrolyse de l’eau 
-­‐ Condensateurs  

/ 

Cellules de 
combustible 

-­‐ Militaire 
-­‐ Transport : voitures, 

camions et bus 
-­‐ Puissance distribuée : 

ordinateurs portables et 
bâtiments 
-­‐ Puissance portative : 

téléphones portables et 
PDA 

Substitution performante, directe 
et à moindre coût de la catalyse 
de platine dans une variété de 
cellules de combustibles (PEM, 
SOFC, DMFC), augmentant la 
durabilité et étendant le cycle de 
vue, réduisant la taille et 
augmentant l’efficacité. 

 
B) Autres nano-métaux 
 
FER  

 APPLICATIONS  AVANTAGES 
Matériaux 
magnétiques 

-­‐ Revêtements 
-­‐ Condensateurs GMR 
-­‐ Mémoire et stockage 

-­‐ Réduction de poids dramatique 
-­‐ Dispersion excellente 

Electrodes -­‐ Batteries 
-­‐ Cellules de combustibles  
-­‐ Electrolyse de l’eau 
-­‐ Circuits intégrés 
-­‐ Condensateurs  

Grande zone surfacique et surface 
énergétique plus large combinée 
pour produire une augmentation 
significative de la réactivité. 

Catalyse chimique -­‐ Hydrogénisation 
-­‐ Production d’ammoniaque 
-­‐ Tropsch de Fisher 
-­‐ Stream, CO ou reformation 

de CO2 

Rendement du produit plus 
important, sélectivité plus grande 
du produit 

 
MANGANESE 

 APPLICATIONS  AVANTAGES 
Electrodes -­‐ Batteries 

-­‐ Cellules de combustibles  
-­‐ Electrolyse de l’eau 
-­‐ Condensateurs  

Grande zone surfacique et surface 
énergétique plus large combinée 
pour produire une augmentation 
significative de la réactivité. 

Catalyse chimique -­‐ Hydrogénisation 
-­‐ Production d’ammoniaque 
-­‐ Tropsch de Fisher 
-­‐ Stream, CO ou reformation 

Rendement du produit plus 
important, sélectivité plus grande 
du produit 
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de CO2 
Séparation  -­‐ Absorption d’ions Augmentation de la zone 

surfacique disponible, 
augmentation de l’absorption 
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Annexe 5 – Guide d’entretien	
  
 
1) Pré-requis avant l’entretien 

THEMES CONTENU 
Pré-requis 

fonctionnels 
-­‐ De quel type d’informations les personnes des 

domaines métier ont-elles besoin ? 
-­‐ Quel type de requêtes les prospects pourront-ils 

lancer ? 
-­‐ Qui assurera le suivi des prospects ? 
-­‐ Certaines requêtes sont-elles similaires ? peut-on les 

regrouper ? 
Pré-requis pour les 

données 
-­‐ Quelles données les utilisateurs veulent-ils ? 
-­‐ Quelles informations ont-ils à leur disposition 

aujourd’hui ? 
Pré-requis en terme 

d’historique 
-­‐ En quelle quantité souhaitent-ils utiliser les 

nanopoudres ? 
-­‐ Ont-il déjà utilisé les nanoparticules 

précédemment ? Si oui, lesquelles et pour quelles 
applications ? 

Pré-requis sécurité -­‐ A quel niveau la sécurité doit-elle être appliquée ? 
(transport des poudres, étapes de production, 
emballage, stockage, manipulation en usine) 

-­‐ Quelle typologie de sécurité existe-t-il aujourd’hui ? 
-­‐ La sécurité doit-elle être la même pour toute la 

population cible ? ou différente selon les exigences 
du secteur ? 

-­‐ Qui aura accès aux données ? 
Pré-requis en terme 

de performance 
-­‐ Quel est le délai maximum de commande que les 

utilisateurs sont prêts à accepter ? 
-­‐ A quelle fréquence les prospects sont-ils 

susceptibles de lancer une commande ? 
-­‐ Y a-t-il des freins préalables à une collaboration 

future ? Si oui, quelles sont les contraintes à 
surmonter et jusqu’où peut s’engager les prospects ? 

-­‐ Quelles sont les zones d’ombre à surmonter pour 
l’interlocuteur ? 

	
  
2/ Questions générales posées à l’interlocuteur 

THEMES CONTENU 
Généralités -­‐ Nom de l’interlocuteur 

-­‐ Société ou centre de recherche représenté 
-­‐ Position et rôle au sein de la société ou centre de 

recherche 
-­‐ Relation avec la maitrise de la technique ou l’étude 

des matériaux 
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Description métier -­‐ Domaines métiers 
-­‐ Couverture fonctionnelle 

Description 
applicative 

-­‐ Nom de ou des applications sur lesquelles 
l’organisation s’est penchée ou se penche encore 

-­‐ Projets en cours 
Description 
technique 

-­‐ Technologie utilisée pour produire les nanopoudres 
(plasma, attriteur, etc) 

Données- 
référentiels 

-­‐ Volume à traiter 
-­‐ Performance à atteindre  

	
  
3) Analyse des données existantes 

THEMES CONTENU 
Analyse de l’existant -­‐ Description succincte de l’activité actuelle 

-­‐ Objectifs stratégiques  
-­‐ Structure de l’activité 
-­‐ Informations/indicateurs suivis  
-­‐ Différents outils utilisés ou favorisés 
-­‐ Compatibilité opérationnelle de l’outil de 

production actuel avec la méthode plasma 
Pistes de réflexion 

pour la cible 
-­‐ Besoins couverts à l’heure actuelle 
-­‐ Projets en cours : besoins latents 

 
 

4) Questions-clés sur l’utilisation des nanopoudres :  
v Avez-vous déjà intégré des nanopoudres dans vos produits/équipements  ou 

l’avez-vous testé en laboratoire ? 
v Quelles poudres utilisez-vous actuellement ? (WC, TiO2, ZnO,…)  
v Pourquoi utilisez-vous ces poudres ? En avez-vous déjà testé d’autres, avez-vous 

l’intention de le faire ou souhaiteriez-vous le faire ? 
v L’intégration des nanopoudres dans vos produits est le résultat d’une étude 

externe ? Si oui, avec quel(s) centre(s) de recherche(s) avez-vous travaillé ? 
v Les nanopoudres confèrent des propriétés spécifiques aux produits dans 

lesquelles elles sont intégrées. Quelles propriétés ont un intérêt pour vous ? 
(résistance à la corrosion traction, dureté,…) 

v Depuis quand utilisez-vous des poudres (micro ou nano) dans vos produits ? 
v Quelle masse spécifique intégrez-vous dans une unité de production ? 
v Avez-vous vos propres unités de production ou produisez-vous à l’extérieur ? 
v Disposez-vous des techniques de confinement/sécurité pour encadrer les étapes 

du processus de production incluant des nanopoudres ? 
v Travaillez-vous sur d’autres projets ou collaborations dans le domaine des 

nanopoudres ? 
v Pensez-vous que vos concurrents ont déjà adopté les nanopoudres ou les 

expérimentent ?	
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Annexe 6 - Mailing remis aux prospects 
rencontrés 

 
 
Dear Madam, Dear Sir, 
 
International organizations and manufacturers involved in several industrial activity 
sectors have collaborated in order to produce materials allowing the development of 
their production tools to develop competitive advantages by putting an added value to 
their products to compete with eager competitors and satisfying market constraints. 
 
The use of nanotechnologies spreads rapidly into the industrial world, particularly in 
material and tools area, which considerably increases products’ performance and quality. 
 
Nanotechnologies are the future of the industry. 
 
Nanopôle is a Belgian company with a large experience in nanoparticles production by 
plasma torch together with the production line design. 
 
The aim was to develop a new technology, which allows production of nanoparticles 
having consistent properties. Confinement techniques would be applied in order to 
protect operators and environment. Many scientists and famous engineers have 
contributed to the success of this ambitious project, which has the full support of 
“Region Wallonne” (Belgium). 
 
Please find attached a general presentation of our products range, equipment and 
services.  
 
Should you be interested in one of our R&D activities, please feel free to contact us. We 
would be glad to show you our products or give you any additional information you may 
need. 
 
In the meantime we remain, 
 
Yours faithfully, 
 
Merriem AOUF 
Business Officer 
merriem.aouf@uclouvain-mons.be  
Phone: +32 (0)81 40 94 73  
Mobile (R&D manager) : +32 (0) 479 66 45 65 
Fax :  +32 (0)81 40 94 11 
Adresse : Nanopôle (Liège Science Park), 23 Rue du Bois Saint-Jean, 4102 Seraing 
(BELGIQUE) 
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Annexe 7 - PowerPoint 
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Annexe 8 - Script téléphonique 
	
  

ETAPE 1 – PRISE DE CONTACT => Réceptionniste 

Bonjour Madame/Monsieur, permettez-moi de me présenter, je travaille pour 
Nanopole, une entreprise active dans le secteur des nanotechnologies.  

-­‐ Serait-il possible de parler au responsable en Recherches & 
Développement (ou Achats) svp ?  

-­‐ Ou y aurait-il une autre personne à qui je pourrais m’adresser ? 
 

« Oui, un instant, je vous le passe » 

Passer à l’ETAPE 2 
 

« Inutile, votre produit ne nous intéresse pas» 

Proposition  ou  informer la personne d'une perte de potentiel / mentionner l’intérêt 
d'autres clients. 
 

« Désolé(e) mais il n’est pas joignable actuellement. » 

Ah, je comprends… 
-­‐ Quand sera-t-il disponible d’après vous ?  
-­‐ Vous serait-il possible de me communiquer sa ligne directe pour je puisse le 

recontacter svp ? 
 

ETAPE 2 – PRÉSENTATION DE LA SOCIETE => Manager 

Bonjour Madame/Monsieur « Untel », permettez-moi de me présenter, je travaille 
pour Nanopole, une entreprise belge active dans le secteur des nanotechnologies. 

-­‐ Nous avons obtenu vos coordonnées via… (citer l’organisme dans le pays) 
-­‐ (L’AWEX a déjà pris contact avec vous pour vous proposer nos produits) 

 

ETAPE 3 – PRÉSENTATION DU PRODUIT  => Manager 

Nanopole produit des nanopoudres de SiC, de SiCN (dopée à l’azote), de ZrO2. Nous 
pouvons aussi produire des nanoparticules métalliques à la demande (selon vos 
besoins) par flamme plasma.  

§ Type de production: Processus chimique en phase gazeuse. 
§ Avantages: Large gamme de matériaux. Grande pureté des matières obtenues. 

Précurseurs liquides, solides ou gazeux. 
§ Inconvénients: Ne convient pas à l’organique. Nécessite un équipement 

coûteux. Production semble difficile à grande échelle. 
§ Produits: oxydes (TiO2, ZnO,…), carbures (SiC, TiC,…), nitrures, borures, 

métaux (Al, Cu, Ag,…) 
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§ Applications: catalyseurs, électroniques, explosifs, secteur aéronautique et 
aérospatial, biomédical… 

§ Acteurs: Plasma Processing Group (Plasma Arc  pas pure), Qinetiq 
Nanomaterials, Plasmachem, Hosokawa Micron, Umicore,… 

 
« Ces poudres sont utilisables pour quel genre d’applications ? » 

SiC 
Outil de coupe, Miroir, Céramique conductrice, Prothèse médicale, Polissage, Wafer 
Electronique, Transfert chaleur, Sol conducteur 
 
Propriétés : 

-­‐ Stabilité chimique 
-­‐ Dureté 
-­‐ Conductivité thermique 
-­‐ Résistance à l’abrasion 
-­‐ Semi-conducteur 
-­‐ Stabilité sous haute pression 
-­‐ Capacité d’adhérence aux substrats carbonés 
-­‐ Résistance à la corrosion 

TiO2 
Acier Haute Température, Enrobage CCP 

ð Transparence (absorption des ultraviolets) 
ð Pouvoir oxydant (blancheur des murs, propreté des vitres) 
ð Action catalytique (réduction de la pollution) 

ZrO2 
Prothèses médicales, Pièces techniques, Isolateurs 

Métaux purs 
§ Cuivre (Cu) : écran flexible 
§ Aluminium (Al): catalyseur + combustible 
§ Tungstène (W), Rhenium (Re) et Molybdène (Mo) : blindage 
§ Tantale (Ta) : blindage + capacité électronique 
§ Carbone (C) : pneus 

 
Quel intérêt ont les métaux purs pr les entreprises p/r aux mélanges de poudres ? 
Garder les propriétés intrinsèques du produit. 
Actuellement les métaux purs n'existent que sous une couche d"oxydation  dans notre 
monde micro. 
 

« Depuis combien de temps votre entreprise existe-t-elle ? » 

Le projet a débuté il y a 4 ans, en partenariat avec de nombreux centre de recherches. 
Nous entamons la phase de commercialisation des équipements, maintenant que les 
brevets ont été déposés officiellement. 

ð Conforme à la législation Reach ( Produit ) et directive machine. 
ð Donner des références : IVK, IMAP, Sirris, … 
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« Avez-vous fait des tests ?  Comment puis-je être sûr que cela convient pour mon 
produit ? » 

Oui, bien entendu. Certains industriels ont intégré nos nanopoudres dans leurs 
produits et ils étaient très satisfaits du résultat. 

ð Secteurs : coating, métal, verrerie 
 
Pour une question de confidentialité, je ne peux pas vous dévoiler leur identité. 
 

«  Combien coûtent les poudres ?  Combien coûte la machine ? » 

Pour les lignes de productions Carbure et Oxyde nous pouvons établir des devis. 
Pour les métaux purs, si vous êtes intéressés, nous pouvons vous faire une offre de 
prix ultérieurement. 
 

«  Vous avez (un site web avec) des fiches produits ? » 

Oui, je peux vous les transmettre par mail si vous le désirez. Nous avons demandé la 
participation de Sirris et IVK pour les produits. 
 

« Je suis client chez Tekna. En quoi votre produit est-il plus intéressant pour moi ? » 

Nous produisons des nanopoudres consistantes et notre offre service est 
personnalisée. La taille de notre entreprise étant réduite, nous sommes beaucoup plus 
flexibles et nous nous adaptons à la demande de nos clients. 
 

Ø Vous voulez tester de nouveaux types de poudres => nous pouvons le faire 
Ø Vous souhaitez collaborer avec nous => nous pouvons l’envisager 

 

Ne pas oublier : 

-­‐ Pourriez-vous me communiquer votre adresse e-mail pour que je puisse vous 
envoyer une brochure ? 

 

ETAPE 4 – RÉACTION EN CAS DE REFUS  

« Votre produit m’intéresse mais je n’ai jamais testé ce genre de poudres avant » 

Dans ce cas, nous pouvons vous faire parvenir un échantillon pour que vous testiez le 
produit et si vous trouvez que le résultat est satisfaisant, je vous invite à nous 
recontacter pour que nous allions plus loin dans la démarche.  

-­‐ Qu’en pensez-vous ? Cela vous convient ? 
 

« Désolé mais j’ai déjà mes fournisseurs. Je n’ai besoin de rien d’autre en ce 
moment. » 

D’accord. Dans ce cas, je vais vous laisser nos coordonnées. Si vous changez d’avis et 
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que vous désirez tester le produit, vous pouvez nous recontacter directement. 
 « Mon système actuel fonctionne très bien, je ne vois pas l’utilité de le changer. » 

Les produits que proposent Nanopole sont de qualité supérieure, de nombreux centres 
de recherche ont participé à sa conception et les résultats obtenus sont très positifs.  

-­‐ Récurrence  
-­‐ Analyse de risques 
-­‐ Environnement 
-­‐ Basé sur des calcul et des modèles mathématique des réaction en évolution 

grâce à des librairies) IVK/UCL.... 
De plus, pour rester compétitif sur le marché, toutes les entreprises cherchent à  
consolider leur position sur le marché en investissant dans du matériel à la pointe de 
la technologie.  
 

ETAPE 5 – CONFIRMATION DU RENDEZ-VOUS 

« D’accord, votre produit m’intéresse, fixons un rendez-vous » 

Très bien : 
-­‐ Quelle date vous convient le mieux au cours du mois de mars ? 

 

« … » 

Merci pour le temps que vous m’avez accordé et l’intérêt que vous témoignez pour 
notre produit.  

-­‐ Puis-je vous demander de me communiquer votre adresse mail et le numéro de 
votre ligne directe svp ? 

-­‐ Je veillerai à vous envoyer un prospectus des produits que nous proposons sur 
votre adresse personnelle.  

-­‐ Une très bonne journée, à bientôt 
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Annexe 9 - Plan de mission 
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Annexe 10 – Résultats de la recherche: 
principales entreprises du secteur des 

nanotechnologies 
	
  
	
  

SECTEUR ENTREPRISE 
Produits chimiques BASF 

Bayer 
Air Liquide 
Akzo Nobel 
K+S 
Linde 

Alimentation et boissons Pernod ricard 
Unilever nv 
Anheuser-busch INBEV 
Danone 
Heineken 

Automobile et pièces détachées BMW 
Daimler 
Volkswagen 
Fiat 
Michelin 
PSA Peugeot-Citroën 
Renault 

Construction et matériaux Lafarge 
Saint Gobain 
ACS 
Bouygues 
CRH 
Vinci  

Distribution  Ahold 
Carrefour supermarché 
PPR 
Casino Guichard 
Inditex 
Metro 

Pétrole et gaz ENI 
Repsol YPF 
TOTAL 
Cia espagnola de petroleos 
Galp energia 
OMV 
Saipem 
Technip 
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Produits domestiques et de 
soins personnels 

Henkel 
L’Oréal 
Luxottica 
Philips Electronics 
Beiersdorff  
Christian Dior 
Hemes International 
LVMH Moet Hennessy 

Produits et services industriels EADS 
Schneider electric 
SIEMENS 
Thalès 
Thyssenkrupp 
Abertis infraestructuras 
Alstom 
Atlantia 
Deutsche Post 
Finmeccanica 
MAN 
TNT 
Vallourec 

Ressources de base Arcelor Mittal 
Tenaris 

Santé Essilor International 
Sanofi-aventis 
Fresenius 

Services aux collectivités E.ON 
EDF 
Veolia environnement 
Verbund 
EDP Energias de Portugal 
Endesa 
ENEL 
Fortum 
Gas natural SDG 
GDF Suez 
Iberdrola 
Iberdrola Renovables 
RWE 
SNAM Rete Gas 

Technologie Alcatel-lucent 
Stmicroelectronics 
ASML HLDG 
Nokia 
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Annexe 11 - Liste des prospects 
rencontrés 

	
  

1. Rencontre B2B avec la délégation chinoise – 22 février, 
Bruxelles 

 
Bao Baiqing - Jiangsu Baihe Coatings Co., Ltd  

Huangfu Yuanzhou - Shaanxi Xizhu Chemical Additives Technology Development Co., 
Ltd 

Ye Zhijin - Zhejiang Hetai Packing Co., Ltd 

Ding Zidong - Shanghai Golden Tripod Xianshang Electronic Corporation 

Shen Peilan- CCPIT 

Lieve Peeters – BCECC 

Thuy Mail HU DOC - Spécialisée marché chinois AWEX 

Grace Chai – Business department Bank of China 

 
2. Séminaire “Working with Germans” – 5 mars, Bruxelles 

 
Marc Nelen - Unipro (Uzin-utz AG)  

 

3. Successful R&D in Europe – 8 et 9 mars, Düsseldorf 
(Allemagne) 
 

Drs. Ir. Gerdien van de Vreede - NEN 

Szabolcs Marien – WIT-SIS 

Mart Coenen – EMCMCC 

Max Grenendijk – Lightmotif 

Sangeetha Ramaswany - RWTH 

José Ramon Valdés Soto  - ita 

Gonzalo G. Fuentez  

Albert Kanarski – pocta   
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Peter Ramaekers -Sirris Flandres 

 

4. SüdTec – 14 et 15 mars, Stuttgart (Allemagne) 
 

Gil Austin - Palbam Class  

Dr Dieter Nikolay - WZR ceramic solutions  

Matthew Chiswell - RTI international Metals, Ltd 

Harald Denz - z-microsystems 

Hr Sebaach - KOGEL high-tech in metall 

Jim Veitch - VASCUTEK terumo  

Janne Haack - Fraunhofer  

Dr Martin Döbler - BAYER  

Steffen Metzdorf - Adelhelm  

Wolfgang Lorscheider - DYMAX  

Dagmar Boltersdorf  - Hemoteq  

Dr Rakesh Kumar - Speciality coating systems  

Dr Lech Bejka - MCG metal coat GmbH  

Sharon L. Jones - Exopack advanced coatings  

General Manager - PTF precision for hightech  

 
5. EuroExpo – 28 mars, Skelleftea (Suède) 

 
Magnus Axelsson - SKF Industrial Market  

Joachim Tegenmark - Backer  

Thomas Meurling - EIE Maskin AB  

Pär Lundström - JUMO  

Christian Rassmuson - INKOM  

Dan Lindström - Diling Teknik AB  

Jan Lindström - Easy-Laser  

Henrik et Hans Fredriksson - FREBELT  
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6. Entrevues en entreprise 
 
13 mars à Regensbourg (Allemagne) : Gregor Schneider – rasmaterials  

22 mars à Hambourg (Allemagne) : Dr Alexander Prenzel – Tesa SE (beiersdorff) 

29 mars à Paris (France) : Pierre-Emmanuel Meyers, Didier Orlhac, Andy Zauner, Alain 
Radisson et Jean-Louis Roppe  
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Annexe 12 – Fiche signalétique des prospects rencontrés 
 

Nom de 
l'entreprise Activités Domaine 

Nom et 
prénom de 
l'interviewé 

Fonction 
de 

l'interviewé 
Date Pays Lieu de rencontre Site 

Jiangsu Baihe 
Coatings Co., 
Ltd  

R&D; production de 
coatings plastique, 
miroir et coating de 
résine 

R&D; 
industriel 

Bao Baiqing  Président 22-févr-12 Chine Lunch meeting with 
chinese business 
delegation 

www.resinchina
.com 

Shaanxi Xizhu 
Chemical 
Additives 
Technology 
Development 
Co., Ltd 

Matériaux 
chimiques, produits 
électroniques, 
équipements 
opérationnels, 
services 
technologiques 

R&D; 
industriel 

Huangfu 
Yuanzhou  

General 
Manager  

22-févr-12 Chine Lunch meeting with 
chinese business 
delegation 

www.xiansw.co
m 

Zhejiang Hetai 
Packing Co., 
Ltd 

Lignes de production 
d'emballage, 
impression de 
produits en 
aluminium 

Industriel Ye Zhijin  Président 22-févr-12 Chine Lunch meeting with 
chinese business 
delegation 

NA 

Shanghai 
Golden Tripod 
Xianshang 
Electronic 
Corporation 

Produits 
électroniques 

Industriel Ding Zidong  Président 22-févr-12 Chine Lunch meeting with 
chinese business 
delegation 

NA 
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Unipro (Uzin-
utz AG)  

Revêtements de sol Industriel Marc Nelen  Administrat
eur-délégué 

5-mars-12 Belgique  "Working with 
Germans" 

www.unipro.be 

NEN Produits électriques Consultance Drs. Ir. 
Gerdien van 
de Vreede  

Consultante 
en produits 
électriques 

8 et 9 
mars 2012 

Pays-Bas Successful R&D in 
Europe 

www.nen.nl 

WIT-SIS 
Consulting ZRt 

Informatique Consultance Szabolcs 
Marien  

Project 
Manager, 
senior 
software 
developer 

8 et 9 
mars 2012 

Hongrie Successful R&D in 
Europe 

www.wit-sys.hu 

EMCMCC Analyse thermale et 
sécurité électrique 

Consultance  Mart Coenen  Intermédiair
e pour une 
entreprise 
qui produit 
de l'acier 

8 et 9 
mars 2012 

Pays-Bas Successful R&D in 
Europe 

www.emcmcc.n
l 

Lightmotif Production de 
nanoparticules par 
procédé laser 

R&D; 
industriel 

Max 
Groenendijk  

Vendeur 8 et 9 
mars 2012 

Pays-Bas Successful R&D in 
Europe 

www.lightmotif
.nl 

RWTH Aachen 
University 

Intégration des 
nanoparticules dans 
le textile 

R&D Sangeetha 
Ramaswany  

Chercheuse 8 et 9 
mars 2012 

Allemagne Successful R&D in 
Europe 

www.ita-rwth-
aachen.de 

ita Production de 
nanoparticules par 
procédé plasma 

R&D José Ramon 
Valdés Soto   

Chercheur 8 et 9 
mars 2012 

Espagne Successful R&D in 
Europe 

www.ita.es 

AIN Coating - Plasma 
Vacuum Surface 
Modification 
Technologies 

R&D Gonzalo G. 
Fuentez  

  8 et 9 
mars 2012 

  Successful R&D in 
Europe 

http://www.ain.
es/ 
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pocta   Agriculture 
(biotechnologies) 

R&D; 
industriel 

Albert 
Kanarski  

Chercheur 8 et 9 
mars 2012 

Russie Successful R&D in 
Europe 

www.extrel.ru 

Sirris (Flandres) Gestion de projets 
innovants 

R&D Peter 
Ramaekers  

Manager 
European 
Business 

8 et 9 
mars 2012 

Belgique Successful R&D in 
Europe 

www.sirris.be 

Palbam Class  Equipement et 
mobilier de 
nettoyage 

Industriel Gil Austin  Sales and 
Marketing 
Manager 

14 et 15 
mars 2012 

Israël SüdTec www.palbam.co
.il 

WZR ceramic 
solutions  

Test et 
développement de 
matériaux 
techniques, verre, 
céramique, métaux 
et polymères 

R&D Dr Dieter 
Nikolay  

Product 
Engineering 
Manager 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.wzr.cc 

RTI 
international 
Metals, Ltd 

Développement de 
matériaux à base de 
titane (et autres 
métaux) 

R&D; 
industriel 

Matthew 
Chiswell  

Key 
Account 
Manager 

14 et 15 
mars 2012 

Royaume-
Uni 

SüdTec www.rtiintl.com 

z-microsystems Equipement 
industriel et 
plastique pour le 
secteur médical 

R&D; 
industriel 

Harald Denz  Key 
Account 
Manager/Pr
oject 
Manager 

14 et 15 
mars 2012 

Autriche SüdTec www.z-
microsystems.c
om 

KOGEL high-
tech in metall 

Production de 
matériaux à base de 
métal 

R&D; 
industriel 

Hr Sebaach  Project 
Manager 
(Engineer) 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.mk-
koegel.de 

VASCUTEK 
terumo  

Production de 
textiles pour le 
secteur médical 

R&D; 
industriel 

Jim Veitch  OEM 
Business 
Manager 

14 et 15 
mars 2012 

Ecosse SüdTec oem@vascutek.
com 
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Fraunhofer  Institut de 
production 
d'instruments et 
matériaux de haute 
technologique 

R&D Janne Haack  Project 
Manager 
(Engineer) 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.ifam.fraun
hofer.de 

BAYER  Producteur de 
matériaux innovants 

R&D; 
industriel 

Dr Martin 
Döbler  

Business 
Unit 
Polycarbona
tes 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.materialsc
ience.bayer.com 

Adelhelm Production de 
revêtements de 
surface (téflon, 
polymères, verre, 
etc) 

R&D; 
industriel 

Steffen 
Metzdorf  

Q-labor 
(Engineer) 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.adelhelm.
de 

DYMAX Production 
d'adhésifs et 
équipements pour 
réticulation UV 

R&D; 
industriel 

Wolfgang 
Lorscheider  

Technical 
Manager 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.dymax.de 

Hemoteq  Développement et 
production de 
coatings pour 
appareils médicaux 

R&D; 
industriel 

Dagmar 
Boltersdorf   

R&D 
Product 
Developme
nt 
(Chemical 
Engineer) 

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.hemoteq.c
om 

Speciality 
coating systems  

Développement de 
coating en parylène 
pour le secteur 
médical et expertise 

R&D; 
industriel 

Dr Rakesh 
Kumar  

Vice-
President of 
technology 

14 et 15 
mars 2012 

Etats-Unis SüdTec www.scscoating
s.com 
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MCG metal 
coat GmbH  

Production de 
coating pour les 
métaux (aluminium) 

R&D; 
industriel 

Dr Lech 
Bejka  

General 
Manager  

14 et 15 
mars 2012 

Pologne SüdTec ? 

Exopack 
advanced 
coatings  

Production de 
coating, de 
matériaux flexibles 

R&D; 
industriel 

Sharon L. 
Jones 

Key 
Account 
Manager - 
Medical 

14 et 15 
mars 2012 

Royaume-
Uni 

SüdTec http://www.exo
packadvancedco
atings.com/ 

PTF precision 
for hightech  

Production de 
matériaux pour le 
secteur médical, 
alimentaire, 
aérospatial, optique, 
laser et semi-
conducteurs 

R&D; 
industriel 

Olivier F. 
Zintl 

General 
Manager  

14 et 15 
mars 2012 

Allemagne SüdTec www.precision-
ptf.com 

SKF Industrial 
Market  

Roulements, 
électromécanique, 
lubrification, 
solutions 
d'étanchéité 

R&D; 
industriel 

Magnus 
Axelsson  

Regional 
sales and 
service 
(Applicatio
n Engineer) 

28-mars-
12 

Suède EuroExpo http://www.skf.
com/portal/skf_
fr/home 

Backer  Produits, 
composants et 
systèmes pour 
réguler la 
température, 
résistors 

R&D; 
industriel 

Joachim 
Tegenmark  

Sales 
Engineer/pr
oduct 
manager 

28-mars-
12 

Suède EuroExpo www.backer.se 
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EIE Maskin AB  Développement de 
composants pour 
machine avec 
transmission de 
puissance et 
technologie linéaire 

R&D; 
industriel 

Thomas 
Meurling  

Sales 
Engineer / 
Dep. Linear 
system 

28-mars-
12 

Suède EuroExpo www.eie.se 

 JUMO  Mesures de la 
température et de 
l'humidité pour la 
domotique 
(alimentaire, eau, 
pharmaceutique, 
énergies 
renouvelables, 
chaleur, plastiques, 
chimie) 

R&D Pär 
Lundström  

Area and 
key account 
manager 
(sales 
engineer) 

28-mars-
12 

 Suède EuroExpo http://www.jum
o.se/ 

 INKOM  Produits 
électroniques et 
électromécaniques 

R&D; 
industriel 

Christian 
Rassmuson  

Key 
Account 
Manager 

28-mars-
12 

Suède EuroExpo www.inkom.se 

Diling Teknik 
AB  

Production de 
matériaux pour 
automobiles/tracteur
s 

Industriel Dan 
Lindström  

Engineer 28-mars-
12 

Suède EuroExpo http://www.dili
ngteknik.se/ 

Easy-Laser  Développement et 
production de 
systèmes de mesure 

R&D; 
industriel 

Jan 
Lindström  

Engineer 28-mars-
12 

Suède EuroExpo www.easy-
laser.com 

FREBELT  Mise au point de 
solutions pour les 
convoyeurs et 

R&D; 
industriel 

Henrik et 
Hans 
Fredriksson 

  28-mars-
12 

Suède EuroExpo www.frebelt.se 
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transmission de 
courroies 

rasmaterials  Production de 
nanoparticules par 
un procédé de 
dispersion 

R&D; 
industriel 

Gregor 
Schneider 

Technical 
sales 
manager 

13-mars-
12 

Allemagne Au bureau du 
prospect 

www.agpure.co
m 

Tesa SE 
(Beiersdorff) 

Adhésifs R&D; 
industriel 

Dr Alexander 
Prenzel  

Technology 
Platform 
Laboratorie
s 

22-mars Allemagne Au bureau du 
prospect 

www.tesa.com 

Air Liquide Liquéfaction de l'air 
(gaz) 

R&D; 
industriel 

Jean-Louis 
Roppe  

Ingénieur 29-mars-
12 

France Au bureau du 
prospect 

www.airliquide.
fr 
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